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CONTENANT EN UN MATERIAL! SEMI-RIGIDE POUR LE CONDITIONNEMENT D'OBJETS DIVERS ET FLAN 
POUR SA REALISATION. 



_ L'invention concerne un contenant pour le condition- 
nement d'articles divers. 

Ce contenant est realise a partir d'un flan qui comporte 
une partie de fond (1) de forme rectangulaire ou octogonale 
a laquelle sont attenants suivant deux cotes paralleles, par 
deux premieres lignes de pliage, deux panneaux (2) sensi- 
blement rectangulaires, de dimensions sensiblement identi- 
ques, destines a former deux parois laterales paralleles du 
contenant, deux premieres bandes rectangulaires (3) etant 
articulees lateralement sur chaque panneau rectangulaire 
(2) par des lignes de pliage perpendiculaires aux premieres 
lignes de pliage, tandis que, suivant deux cotes paralleles 
de la partie de fond (1 ) perpendiculaires aux cotes suivant 
lesquels les panneaux rectangulaires (2) sont attenants a 
cette partie (1), deux languettes (5) sont articulees respec- 
tivernent sur celle-ci par des lignes de pliage perpendiculai- 
. res aux premieres lignes. 
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CONTENANT EH UN MATERIA!! SEMI-RIGIDE POUR LE 
COHDITIONNEMENT D ' OB JETS DIVERS ET FLAM POUR SA 
REALISATION. 

La presente invention concerne un contenant en un 
materia, semi-rigide tel que le carton ou le carton ondule 
pour le conditionnement d'objets divers. L'inventxon 
concerne egalement un flan en un materiau semi-rigxde, 
predecoupe et refoule, pour la realisation de ce contenant. 

On connait par EP-A-0 557 172 un flan predecoupe et 
refoule pour la realisation d'une caisse a section 
polygonale, ce flan comportant une suite d'au moins quatre 
volets relies les uns aux autres par des lignes de pliage 
paralleies et pourvus de rabats lateraux relies 
respectivement auxdits volets par des lignes de plxage 
perpendiculairement aux precedentes, les quatre volets 
comprenant un premier volet destine a former le fond de la 
caisse et presentant des coins coupes a chaque cote et deux 
autres volets relies de part et d'autre du premier volet, 
destines a former deux parois laterales opposees de la 
caisse et comprenant chacun deux volets intermedxaxres 
situ6s respectivement entre eux et leurs rabats lateraux. 
Selon cette demande de brevet europeen : 
. le flan comporte un quatrieme volet, identique au 
premier volet et destine a former le couvercle de la 

- une languette est articulee sur ce quatrieme volet, 
autour d'une ligne de pliage parallele a celles reliant 
lesdits volets entre eux ; 

- et les rabats lateraux issus des volets a coins coupes 
sont avantageusement pourvus de languettes laterales situees 
respectivement de part et d'autre de chacun d'eux et 
articulees autour de lignes de pliage perpendiculaxres a 
celles reliant les rabats lateraux aux volets a coxns 
coupes, lesdites languettes laterales etant susceptibles de 
s'appliquer fixement centre les volets intermediates apres 

pliage dudit flan. 

EP-A-0 557 172 decrit egalement un procede pour realiser 
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une caisse a section polygonale a partir d'un tel flan et 
pour conditionner simultan6ment un ou des objets dans 
cette caisse, ce proc6d6 pr6sentant les caract6ristiques 
suivantes : 

5 - on dispose sur le volet a coins coupes formant le fond 

de la caisse et situ6 entre les deux autres volets pourvus 
des volets intermediates, un objet ou un groupe d' objets a 
emballer ; 

- on replie, autour de leurs lignes de pliage, les 
10 volets adjacents audit volet formant fond, 

perpendiculairement a ce dernier ; 

- on replie les volets interm^diaires et les rabats 
lat^raux les prolongeant, alors dresses perpendiculairement 
au volet formant fond, autour de leurs lignes de pliage 

15 respectivement le long des coins coupes et des lignes de 
pliage reliant le volet formant fond a ses rabats lat^raux, 
pour former, avec les volets dont ils sont issus, la 
ceinture lat^rale de ladite caisse ; 

- on replie le volet a coins coupes prolongeant le volet 
20 correspondant, adjacent au volet formant fond, autour de sa 

ligne de pliage, pour l'amener parallelement a ce dernier en 
formant le couvercle de ladite caisse ; et 

- on replie les rabats lat^raux des deux volets a coins 
coupes autour de leurs lignes de pliage, la languette contre 

25 les rabats lat^raux formant la ceinture lat^rale de la 
caisse k obtenir et les languettes lat^rales contre les 
volets intermediates en les fixant a ceux-ci. 

La caract^ristique essentielle de ce proc6d6 reside done 
dans le fait que l'on met en forme la caisse autour des 

30 objets qu'elle est destin^e k contenir. 

La pr^sente invention concerne un contenant pr^sentant 
les memes avantages que la caisse connue mentionnSe ci- 
dessus, mais qui est mise en forme de fagon usuelle avant 
remplissage avec le ou les objets h conditionner. 

35 A cet effet, l r invention a pour objet un contenant en un 

mat^riau semi-rigide tel que le carton ou le carton ondul6, 
pour le conditionnement d 'articles divers, ce 



2780703 



conditionnement covenant une partie de fond de forme 
rectangulaire ou octogonale. a laqueUe sent attenantes 
suivant deux lignes de pliage parallels deux parous 
iaterales perpendiculars au fond, ce contenant «tant 
caracterise en =e que suivant les borvs lateraux de chaque 
parol sont articulees par des lignes de pliage 
perpendiculaires au fond deux premieres bandes 
rectangulaires, ces premieres bandes etant sort 
perpendiculaires aux parois attenantes, lorsque le fond est 
rectangulaire, soit disposes en oblique par rapport a ces 
parois, lorsque le fond est octogonal. des secondes bandes 
rectangulaires etant dans ce dernier cas attenantes aux 
premieres bandes par des lignes de pliage egalement 
Perpendiculaires au fond, les premieres et deuxiemes bandes 
ayant, perpendiculairement a la partie de fond, une 
dimension sensiblement egale a la dimension correspondante 
des parois parallels, celles des premieres ou deuxremes 
bandes disposes en positions contigues etant solidarrsees 
par une languette dressee perpendiculairement a la partre de 
fond et artioulee sur celle-ci par une ligne de plxage 
perpendiculaire aux parois parallels, cette languette etant 
rendue solidaire des parties contigues des premieres ou 
deuxiemes bandes par tout moyen connu dans la technique, 
notamment par collage sur les faces de ces bandes tournees 
vers l'interieur ou l'exterieur du contenant. 

Dans la definition ci-dessus, dans la suite de la 
presente description et dans les revendications annexes, 
I- expression "partie de fond rectangulaire" englobe 
naturellement les fonds carres. 

Dans le cas ou le fond est octogonal, les cotes de ce 
fond sont parallels deux a deux, chaque cote etant de 
longueur egale a celui qui lui est parallele. 

Les bandes assembles par une meme languette peuvent 
avoir leurs bords perpendiculaires au fond separes par un 
intervalle ou disposes bord a bord. Ces bandes peuvent aussx 
se recouvrir partiellement, les parties a recouvrement etant 
<sventuellement assemblies par collage. 



II est clair qu'un tel contenant peut etre mis en forme 
et assemble prealablement a la mise en place des objets a 
conditionner, puisqu'il est ouvert a sa partie superieure. 

Dans une forme de realisation avantageuse de 
5 1' invention, une troisieme bande est articuiee a la partie 
superieure de chacune des parois paralleles par une ligne de 
pliage parallele au fond et une languette est 6galement 
articuiee par une ligne de pliage parallele au fond a la 
partie superieure de chaque premiere et seconde bande 

10 disposee perpendiculairement aux parois paralleles , ces 
troisiemes bandes et ces languettes pouvant etre amen6es en 
contact mutuel parallelement au fond et etre solidarisees 
par tout moyen connu dans la technique, notamment par 
collage de ces languettes contre la face des troisiemes 

15 bandes tournee vers l'interieur ou 1'exterieur du contenant, 
apres remplissage de celui-ci. 

Les bords des troisiemes bandes paralleles aux lignes de 
pliage par lesquelles ces bandes sont articuiees sur les 
parois laterales associees peuvent etre s6par6s par un 

20 intervalle, ou disposes bord a bord. Les troisiemes parties 
peuvent aussi etre a recouvrement partiel et etre alors 
eventuellement assemblies par collage. 

L' invention a egalement pour objet un flan predecoupe et 
refouie pour la realisation d'un contenant du type defini 

25 ci-dessus, ce flan comportant une partie de fond de forme 
rectangulaire ou octogonale a laquelle sont attenants 
suivant deux cotes paralleles, par deux premieres lignes de 
pliage, deux panneaux sensiblement rectangulaires de 
dimensions sensiblement identiques, destines a former deux 

30 parois laterales paralleles du contenant, deux premieres 
bandes rectangulaires etant articuiees lateralement sur 
chaque panneau rectangulaire par des lignes de pliage 
perpendiculaires aux premieres lignes de pliage , tandis que, 
suivant deux cotes paralleles de la partie de fond 

35 perpendiculaires aux cotes suivant lesquels les panneaux 
rectangulaires sont attenants a cette partie, deux 
languettes sont articuiees respectivement sur celle-ci par 
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des lignes de pliage perpendiculaires aux premieres lignes. 

Lorsque la partie de fond de ce flan a une forme 
octogonale, deux secondes bandes sensiblement rectangulaires 
sont articulees lateralement sur les premieres bandes par 
une ligne de pliage perpendiculaire aux premieres lignes. 

Que la partie de fond ait une forme rectangulaire ou 
octogonale, une troisieme bande sensiblement rectangulaire 
est de preference articulee a l'extremite de chaque panneau 
rectangulaire opposee a la premiere ligne de pliage 
correspondante par une ligne de pliage parallele a cette 
premiere ligne, tandis qu'a l'extremite correspondante de 
chaque premiere bande, si le flan ne comporte pas de 
secondes bandes, ou a l'extremite de chaque seconde bande, 
s'il en comporte, est prevue une languette articulee sur 
cette bande par une ligne de pliage parallele a la premiere 
ligne. 

D'autres caracteristiques et avantages de 1' invention 
apparaitront dans la description detaillee qui va suivre, a 
titre d'exemple, de diver ses formes de mise en oeuvre de 
1' invention. Dans cette description, on se referera aux 
dessins annexes, sur lesquels : 

la figure 1 est une vue en plan d'un flan de carton 
ondule predecoupe et refoule destine a la realisation d'un 
conditionnement selon 1' invention, dont la partie de fond 

est octogonale. 

la figure 2 est une vue en perspective du 
conditionnement realise a partir du flan de la figure 1 ; 

la figure 3 est une vue en perspective d'une variante du 

flan de la figure 1 ; 

la figure 4 est une vue en perspective d'un contenant 
conforme a 1' invention comportant un fond a section 
rectangulaire . 

On se referera d'abord aux figures 1 et 2. 

Le contenant conforme a 1' invention comporte une partie 
de fond 1 de forme octogonale, dont les cotes opposes ont 
des dimensions egales et sont paralleles deux a deux. 

Deux parois rectangulaires 2 sont articulees par des 



lignes de pliage suivant deux cotes paralleles du fond 1 et 
dressees perpendiculairement a celui-ci. 

A chaque paroi 2 sont respectivement attenantes 
lateralement par des lignes de pliage perpendiculaires au 
5 fond deux premieres bandes rectangulaires 3 disposes 
obliquement par rapport aux parois 2, de maniere que leur 
arete inferieure coincide sensiblement avec le cote de la 
partie 1 adjacent a la ligne de pliage par laquelle la paroi 
2 est articuiee sur cette partie 1. 

10 A chaque premiere bande 3 est attenante lateralement par 

une ligne de pliage perpendiculaire au fond 1 une seconde 
bande rectangulaire 4, perpendiculaire aux parois 2 et dont 
1' arete inferieure coincide avec une partie d'un cote du 
fond 1 perpendiculaire aux parois 2 «. Les bandes 4 peuvent 

15 avoir une meme largeur ou des largeurs differentes. 

Dans cette forme de realisation , les bandes 4 ont une 
largeur telle que celles d'entre elles dont l'arete 
inferieure coincide avec une partie d'un meme cote du fond 1 
perpendiculaire aux parois 2 se recouvrent partiellement par 

20 des portions 4a qui peuvent etre assemblies par collage, 
mais ces bandes pourraient aussi bien etre s6par£es l'une de 
1' autre par un intervalle ou etre disposees bord a bord, 
comme represents sur la figure 3, ou les parties similaires 
sont designees par les memes chiffres de reference. 

25 Que les bandes 4 soient a recouvrement ou non, chaque 

bande est rendue solidaire de la bande contigue par collage 
contre les deux bandes , sur la face de celle-ci tournee vers 
l'exterieur ou vers l'interieur du contenant, d'une 
languette 5 articuiee sur le fond 1 , suivant le cote 

30 correspondant de celui-ci, par une ligne de pliage 
perpendiculaire aux parois 2 , cette languette etant 
redressee perpendiculairement au fond 1. 

Le contenant comprenant uniquement les elements qui 
viennent d'etre deer its est done completement ouvert & sa 

35 partie superieure. Apres mise en forme et assemblage de ce 
contenant, on peut done y introduire J de fagon usuelle le ou 
les objets a conditionner, le contenant etant ensuite obture 



ou non par des moyens usuels, par exemple avec un couvercle 

amovible qui le coiffe. 

On peut aussi prevoir a sa partie superxeure, 
conformant a 1' invention et comme represents sur les 
figures 1 a 3, des elements attenants aux paroxs 2 et aux 
bandes 3 ou 4, qui sont rabattus parallelement au fond 7 et 
qui permettent le gerbage des contenants. 

Dans le contenant represents sur la figure 1 a 3, ces 

elements comprennent : 

- a la partie superieure de chaque paroi 2, une 
troisieme bande sensiblement rectangulaire 6, articulee sur 
la paroi 2 associee par une ligne de pliage parallele au 
fond 1, de maniere a pouvoir etre repliee parallelement a 
celui-ci, apres introduction dans le contenant des ob D ets a 
conditionner ; 

- a la partie superieure des secondes bandes 4, une 
languette 7 , egalement articulee sur la bande associee par 
une ligne de pliage parallele au fond 1, de maniere, elle 
aussi, a pouvoir etre repliee parallelement au fond 1, pour 
venir s'appliquer contre la face des extremites contxgues 
des bandes 7 tournee vers 1'exterieur ou 1' inter ieur du 
contenant et en etre rendue solidaire par collage. 

Les bandes 6 peuvent avoir une meme largeur ou des 
largeurs differentes, perpendiculairement aux parois 2, et 
elles peuvent avoir leurs bords contigus disposes bord a 
bord ou separes l'un de 1' autre par un intervalle. Les 
bandes 6 peuvent aussi se recouvrir partiellement , avec les 
parties se recouvrant solidarisees par collage ou par un 
autre moyen connu dans la technique. Dans ce dernxer cas, 
comme on le voit sur la figure 3, les languettes 7 contigues 
sont egalement a recouvrement partiel. 

Apres avoir rabattu les bandes 6 et les languettes 7 
perpendiculairement aux parois 2 et les avoir solidarxsees 
entre elles, ces bandes et les languettes peuvent servxr 
d'assise a un contenant identique, ce qui permet de gerber 
les contenants pleins les uns sur les autres. 

Le contenant represents sur la figure 4 est du meme type 
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general que celui qui vient d'etre decrit, mais la partie de 
fond est rectangulaire au lieu d'etre octogonale. 

A cette partie de fond (non visible sur la figure 4) 
sont attenantes par des lignes de pliage, suivant deux cotes 
5 paralleles, deux parois 10 dressees perpendiculairement au 
fond, sur chacune desquelles sont articul6es lateralement 
deux premieres bandes 11 sensiblement rectangulaires, qui 
sont perpendiculaires aux parois 11. 

A la partie de fond sont attenantes par des lignes de 
10 pliage perpendiculaires aux parois 10 deux languettes 12 , 
dressees perpendiculairement h cette partie de fond et 
collies contre la face externe ou interne des bandes 11, 
pour rendre celles-ci solidaires l'une de 1' autre. 

Dans la forme de realisation representee, les bandes 11 
15 contigues sont a recouvrement partiel, mais elles pourraient 
aussi bien etre disposees bord a bord ou etre separees par 
un intervalle. 

Avantageusement , pour permettre le gerbage des 
contenants plies, des bandes 13 sont articuiees a la partie 

20 superieure des parois 10 par une ligne de pliage parallele 
au fond, de maniere a pouvoir etre rabattues parallelement a 
celui-ci, tandis qu'a la partie superieure des bandes 11, 
des languettes 14 - ici a recouvrement partiel - sont 
articuiees sur celles-ci par des lignes de pliage paralleles 

25 au fond, de maniere £ pouvoir etre rabattues parallelement a 
celui-ci, pour venir au contact des bandes 9 et en etre 
rendues solidaires par collage ou par tout autre moyen connu 
dans la technique. Comme precedemment les bandes 13 peuvent 
etre a recouvrement partiel ou avoir leurs bords libres 

30 s£par£s par un intervalle ou disposes bord a bord. 

On notera la grande simplicite des contenants selon 
1' invention et la facilite avec laquelle ils peuvent etre 
mis en forme, assembles et emplis des objets k conditionner. 
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WBVFWDICATIONS 

1. contenant en un materiau semi-rigide tel que le 
carton ou le carton ondule, pour le conditionnement 
d' articles divers, ce conditionnement comprenant une partre 
de fond (1) de forme rectangulaire ou octogonale, h laguelle 
sont attenantes suivant deux lignes de pliage parallels 
deux parois laterales (2, 10) perpendiculaires au fond (1), 
ce contenant etant caracterise en ce que suivant les bords 
lateraux de chaque paroi (2, 10) sont articulees par des 
lignes de pliage perpendiculaires au fond deux prenaeres 
bandes rectangulaires (3, 11), ces premieres bandes etant 
soit perpendiculaires aux parois attenantes (10), lorsque le 
fond est rectangulaire, soit disposes en oblique par 
rapport a ces parois (2), lorsque le fond est octogonal, des 
secondes bandes rectangulaires (4) etant dans ce dernrer cas 
attenantes aux premieres bandes (3) par des lignes de plrage 
Sgalement perpendiculaires au fond, les premieres et 
deuxiemes bandes ayant, perpendiculairement a la partxe de 
fond (1), une dimension sensiblement egale a la dimension 
correspondante des parois paralleles (2, 10), celles des 
premieres ou deuxiemes bandes disposees en positrons 
contigues etant solidaris^es par une languette (5, 12) 
dressee perpendiculairement a la partie de fond et artxculee 
sur celle-ci par une ligne de pliage perpendiculaire aux 
parois paralleles (2, 10), cette languette (5, 12) etant 
rendue solidaire des parties contigues des premieres ou 
deuxiemes bandes (4, 11) par tout moyen connu dans la 
technique, notamment par collage sur les faces de ces bandes 
tournees vers 1'interieur ou 1'exterieur du contenant. 

2. contenant selon la revendication 1, caracterisee en 
ce que les premieres ou secondes bandes (4, 11) assembles 
par une meme languette (5, 12) se recouvrent partiellement . 

3. Contenant selon la revendication 1, caracterise en ce 
que les bords perpendiculaires au fond (1) des premieres ou 
secondes bandes (4, 11) assembles par une meme languette 
(5, 12) sont separes par un intervalle ou disposes bord a 
bord . 

4. Contenant selon l'une des revendications 1 a 4, 



10 



2780703 



caract£ris£ en ce qu'une troisidme bande (6, 13) est 
articul^e a la partie sup^rieure de chacune des parois 
paralleles (2, 10) par une ligne de pliage parallele au fond 
et en ce qu'une languette (7, 14) est 6galement articul^e 
5 par une ligne de pliage parallele au fond a la partie 
sup^rieure de chaque premiere bande (11) ou seconde bande 
(14) dispos^e perpendiculairement aux parois paralleles (2, 
10), ces troisiemes bandes (6, 13) et ces languettes (7, 14) 
pouvant etre amen6es en contact mutuel parallelement au fond 
10 et etre solidaris^es par tout moyen connu dans la technique, 
notamment par collage de ces languettes contre la face des 
troisiemes bandes tourn^e vers l'int^rieur ou l'ext£rieur du 
contenant . 

5. Contenant selon la revendication 4, caract6ris6 en ce 
15 que les bandes (6, 13) sont a recouvrement partiel. 

6. Contenant selon la revendication 4, caract6ris6 en ce 
que les bords contigus des bandes (6, 13) sont s6par6s par 
un intervalle ou disposes bord a bord- 

7. Flan en un mat^riau semi-rigide , pr6d6coup6 et 
20 refoul<§, pour la realisation d'un contenant selon 1'une des 

revendications 1 a 3, ce flan comportant une partie de fond 
(1) de forme rectangulaire ou octogonale a laquelle sont 
attenants suivant deux cot^s paralleles, par deux premieres 
lignes de pliage, deux panneaux (2, 10) sensiblement 

25 rectangulaires, de dimensions sensiblement identiques, 
destines a former deux parois laterales paralleles du 
contenant, deux premieres bandes rectangulaires (3, 11) 
6tant articul6es lat6ralement sur chaque panneau 
rectangulaire (2, 10) par des lignes de pliage 

30 perpendiculaires aux premieres lignes de pliage, tandis que, 
suivant deux cot6s paralleles de la partie de fond (1) 
perpendiculaires aux cot6s suivant lesquels les panneaux 
rectangulaires (2, 10) sont attenants a cette partie (1), 
deux languettes (5, 12) sont articul^es respect ivement sur 

35 celle-ci par des lignes de pliage perpendiculaires aux 
premieres lignes. 

8. Flan selon la revendication 7, dans lequel la partie 
de fond est de forme octogonale, caract6ris6 en ce que deux 
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secondes bandes (4) sensiblement rectangulaires sont 
articulees lateralement sur les premieres bandes (3) par une 
ligne de pliage perpendiculaire aux premieres lignes. 

9. Flan selon l'une des revendications 7 et 8, 
caracterise en ce qu'une troisieme bande ( i - 13) 
sensiblement rectangulaire est articulee a l'extremite de 
chaque panneau rectangulaire (2, 10) opposee a la premiere 
ligne de pliage correspondante par une ligne de pliage 
parallele a cette premiere ligne, tandis qu'a l'extremite 
correspondante de chaque premiere bande (11), si le flan ne 
comporte pas de secondes bandes, ou a l'extremite de chaque 
seconde bande (4), s'il en comporte, est prevue une 
languette (14, 7) articulee sur cette bande (11, 4) par une 
ligne de pliage parallele a la premiere ligne. 
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